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ABSTRAK

Nama : Yashinta Dwiayuning Puspita Reny
Program Studi . Teknik Industri
Judul . Perancangan Ulang Tata Letak Fasilitas (Layout) guna

Meminimalkan Ongkos Material Handling pada UKM Peleburan Logam (Studi
Kasus : UD. Mekar Barokah)

UD. Mekar Barokah merupakan sebuah industri manufaktur yang bergerak dalam
produksi peleburan logam. Produk yang dihasikan pada UD.Mekar barokah berupa
perunggu batangan dan aluminium batangan.Produk perunggu batangan terbuat dari
limbah karbulator dan limbah regulator LPG.Produk aluminium batangan yang
dihasilkan pada UKM ini terbagi menjadi dua jenis yaitu aluminium lunak dan
aluminium keras.Aluminium lunak terbuat dari limbah kaleng minuman, limbah
wajan, atupun limbah panci.Sedangkan, aluminium keras terbuat dari limbah badan-
badan mesin. UKM ini berada di Dsn. Besuk RT/RW 001/002, Ds. Curahmalang,
Kec. Sumobito, Jombang. UD.Mekar Barokah memiliki luas lahan sekitar
3600m% Adanya lahan yang luas ini membuat setiap stasiun kerja kurang tertata dan
saling berjauhan sehingga membuat waktu perpindahannya semakin besar. Hal
tersebut membuatongkos material handling yang dikeluarkan menjadi mahal.Dalam
meneyelesaikan masalah tersebut maka dilakukan perancangan ulang tata letak
fasilitas dengan menggunakan metode ARC (Activity Relationship Chart). Hasil
penelitian ini nantinya akan memberikan rancangan layout baru guna mengurangi

ongkos material handling.

Kata kunci:Perancangan Tata Letak Produksi, ARC (Activity Relationship
Chart), OMH.



ABSTRACT

Nama : Yashinta Dwiayuning Puspita Reny
Program Studi : Teknik Industri
Judul : Layout Design of Production Fasilitas to Minimize Material

Handling Costs in UKM Metal Smelting (Case Study : UD. Mekar Barokah)

UD. Mekar Barokah is a manufacturing industry engaged in the production of metal
smelting. Products produced at UD. The blooms of barokah are in the form of
bronze bars and aluminum bars. The bronze ingot products are made from waste
carburetor and LPG regulator waste. The aluminum bars produced by SMEs are
divided into two types, namely soft aluminum and hard aluminum. Soft aluminum is
made from beverage cans, frying pans, or pot waste. Meanwhile, hard aluminum is
made from waste engine bodies. This UKM is located in Dsn. Besuk RT/RW
001/002, Ds. Curahmalang, Kec. Sumobito, Jombang. UD. Mekar Barokah has a
land area of about 3600m2. The existence of this large area makes each work station
less organized and far from each other so that the transfer time is even greater. This
makes the material handling costs incurred to be expensive. In solving this problem,
a redesign of the facility layout was carried out using the ARC (Activity
Relationship Chart) method. The results of this study will provide a new layout
design to reduce material handling costs.

Keywords: Production Layout Design, ARC (Activity Relationship Chart), OMH.
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