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ABSTRAK 

Nama  : Anandiyah Ayu Pramita 

Program Studi : Teknik Industri 

Judul             : Perancangan Ulang Tata Letak Fasilitas dengan Memanfaatkan 

Penambahan Lahan Baru untuk Meningkatkan Produktivitas di 

UD. Raja Bintang Gajah 

 

Tata letak fasilitas dapat didefinisikan sebagai tata cara pengaturan fasilitas-

fasilitas pabrik guna menunjang kelancaran proses produksi. Pengaturan tersebut 

akan berguna untuk luas area penempatan mesin atau fasilitas penunjang produksi 

lainnya, kelancaran gerakan perpindahan material, penyimpanan material baik yang 

bersifat temporer maupun permanen, personel pekerja dan sebagainya. Tata letak 

pabrik adalah hal yang penting karena jika alur bahan baku tidak sesuai atau acak 

akan menghambat proses produksinya dan menghambat karyawan yang melakukan 

pekerjaannya. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk memberikan usulan 

perancangan tata letak fasilitas produksi demi mengurangi aliran bolak balik yang 

terlalu banyak dan dapat meningkatkan produktivitas. UD. Raja Bintang Gajah 

merupakan home industry manufaktur yang memproduksi perabotan rumah tangga 

berupa dandang. Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah Activity 

Relationship Chart (ARC). Dengan menggunakan metode ini dapat menjadikan 

jarak menjadi dekat dan perpindahan material menjadi lebih singkat. Hasil yang 

diperoleh adalah jarak perpindahan pada layout awal dengan layout usulan dari 

bahan baku sampai dengan gudang produk jadi memiliki selisih 344,3 m. Jarak 

ruang antar stasiun kerja yang awalnya 636,5 m menjadi 292,2 m, jarak ruang antar 

stasiun menjadi 2 kali lebih dekat dibandingkan pada layout awal dan menurun 

sebesar 37,1 %, waktu perpindahan material yang awalnya 7073 detik menjadi 4779 

detik dan menurun sebesar 19,4 %, biaya Ongkos Material Handling (OMH) yang 

awalnya Rp 25.250,61 menjadi Rp. 17.061,03 dan menurun sebesar 19,4 %. 

Apabila jarak ruang antar stasiun kerja menjadi lebih dekat, maka waktu 

perpindahan material juga akan menjadi lebih cepat dan biaya ongkos material 

handling akan menjadi lebih murah. Kemudian didapatkan hasil dari perhitungan 

produktivitas yaitu total produktivitas awal (P0) sebesar 43,72 dan total 

produktivitas kemudian (P1) sebesar 59,48. Sehingga selisih antara produktivitas 

awal (P0) dan produktivitas kemudian (P1) sebesar 15,76. Dengan selisih tersebut, 

maka produktivitas meningkat sebesar 36,05 %. Dan pemanfaatan ruang yaitu pada 

lahan baru yang dimanfaatkan sebagai ruang produksi. 

  

Kata Kunci : Perancangan Tata Letak Fasilitas, Activity Relationship Chart 

(ARC), Ongkos Material Handling, Produktivitas. 



 

 
 

ABSTRACT 

 

Name  : Anandiyah Ayu Pramita 

Department : Industrial Engineering 

Title                : Layout Design of Facilities with Utilizing the Addition of New 

Land to Improve Production at UD. Raja Bintang Gajah 

Facility layout can be defined as the procedure for setting up factory 

facilities to support the smooth production process. This arrangement will be useful 

for the area of placing machines or other production support facilities, smooth 

movement of movement material, storage of materials both temporary and 

permanent, worker personnel and so on. The layout of the factory is important 

because if the flow of raw materials is not appropriate or random it will hamper the 

production process and hinder the employees who do their work. The purpose of 

this research is to propose a layout design of production facilities in order to 

reduce too much alternating flow and increase productivity. UD. Raja Bintang 

Gajah is a home industry ma manufacturing that produces household furniture in 

the form of cormorants. The method used in this research is Activity Relationship 

Chart (ARC). By using this method can make the distance to be closer and the 

movement of material becomes shorter. The results obtained are the displacement 

distance in the initial layout with the proposed layout from raw materials to the 

finished product warehouse has a difference of 344.3 m. The initial space distance 

between work stations was 636.5 m to 292.2 m, the space distance between stations 

became 2 times closer than in the initial layout and decreased by 37.1%, the 

material transfer time which was originally 7073 seconds became 4779 seconds 

and decreased by 19.4%, the cost of Costs Material Handling (OMH) which was 

originally Rp. 25,250.61 to Rp. 17,061.03 and decreased by 19.4%. If the space 

between work stations is closer, the material transfer time will also be faster and 

costs material handling  will be cheaper. Then the results obtained from the 

calculation of productivity, namely the initial total productivity (P0) of 43.72 and 

the total later productivity (P1) of 59.48. So the difference between initial 

productivity (P0) and later productivity (P1) is 15.76. With this difference, 

productivity increases by 36.05%. And the use of space is on new land that is used 

as a production space.  

 

Keywords: Facility Layout Design, Activity Relationship Chart (ARC),  Material 

Handling Costs, Productivity. 
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