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ABSTRAK

PENGARUH VARIASI ARUS DAN DIAMETER ELEKTRODA PADA
HASIL PENGELASAN BAJA KOMERSIAL DENGAN TEKNIK LAS : LAS
MIG

Dalam merancang suatu konstruksi permesinan dengan menggunakan
penyambungan las dengan pemilihan arus dan diameter elektroda pada plat besi
baja komersial. Tujuan dari penelitian ini yaitu untuk mengetahui pengaruh variasi
diameter elektroda 0.8mm, 1.0mm dan arus 90A, 100A, 110A dengan teknik las
MIG. Setelah proses pengelasan kemudian dilakukan pengujian sifat mekanis
meliputi uji tarik dan uji kekerasan. Dalam penelitian ini penulis menggunakan
spesimen baja komersial. Data hasil pengujian menunjukan bahwa uji tarik dengan
menggunakan standar ASTM E8-16a dengan nilai tegangan tarik tertinggi di peroleh
di pengelasan menggunakan elektroda 1.0mm arus 110A yaitu 309 N/mm2 dan nilai
tegangan tarik terendah pada elektroda 0.8 arus 90A vyaitu 259,13 N/mm?2. Hasil
pengujian kekerasan tertinggi pada pengelasan elektroda 1.0mm arus 110A yaitu
48 HRC. Hasil dari penelitian ini menunjukan bahwa material baja komersial dengan
proses pengelasan las MIG dengan variasi diameter elektroda dan arus dapat
mempengaruhi kekuatan material tersebut menjadi lebih kuat.

Kata kunci: Diameter elektroda, arus, las MIG, pengujian tarik, pengujian kekerasan
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ABSTRACT

EFFECT OF CURRENT VARIATION AND ELECTRODE DIAMETER ON
COMMERCIAL STEEL WELDING RESULTS WITH WELDING
TECHNIQUE : MIG WELDING

[n designing a machine construction using welded joints with the selection of
currents and clectrode diameters on commercial steel plates. The purpose of this
study was to determine the cffect of variations in the diameter of the clectrodes
0.8mm, 1.0mm and currents 90A, 100A, 110A with MIG welding technique. After
the welding process, the mechanical propertics were Lested including tensile test and
hardness test. In this study the authors used commercial steel specimens. The test
data show that the tensile test using the ASTM E8-16a standard with the highest
tensile stress value is obtained in welding using a 1.0mm clectrode with a current of
110A, which is 309 N/mm2 and the lowest tensile stress value at an clectrode of 0.8
with a current of 90A, which is 259.13 N/ mm2. The result of the highest hardness
test on the welding clectrode 1.0mm with a current of 110A is 48 HRC. The results
of this study indicate that commercial steel materials with MIG welding processes
with variations in clectrode diamcter and current can alfect the strength of the
material to be stronger.

Keywords: Elcctrode diamcter, current, MIG welding, Lensile test, hardness test
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