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ABSTRAK

UD. KS PRO merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak di bidang
pembuatan aksesoris maupun spare part sepeda motor. Perusahaan ini berdiri
sejak tahun 2013 yang terletak di jalan Anggrek 5 no.42, desa Kureksari,
kecamatan Waru, kabupaten Sidoarjo. Beberapa produk yang dihasilkan dari
perusahaan ini diantaranya adalah bastep, paddock, standar samping. Terjadinya
kenaikan pada harga bahan baku menyebabkan kenaikan pada harga pokok
produksi. Dari permasalahan yang ada, maka akan dilakukan penerapan value
engineering (rekayasa nilai) agar dapat mengurangi biaya produksi. Dalam
rencana rekayasa yang dilakukan adalah dengan menambahkan mesin cnc dan
juga mengganti bahan baku yang digunakan. Dari hasil penerapan value
engineering yang telah dilakukan, didapatkan hasil harga pokok produksi awal
bastep sebesar Rp 16.360 setelah dilakukan rekayasa, harga pokok produksi
bastep mengalami penurunan menjadi Rp 14.801. Hasil harga pokok produksi
awal paddock sebesar Rp 115.974. setelah dilakukan rekayasa, harga pokok
produksi paddock mengalami penurunan menjadi Rp 105.662. Hasil harga pokok
produksi awal standar samping sebesar Rp 5.775 setelah dilakukan rekayasa,
harga pokok produksi standar samping mengalami penurunan menjadi Rp 5.506.

Kata kunci : HPP, Rekayasa Nilai
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ABSTRACT

UD. KS PRO is a manufacturing company engaged in the manufacture of
motorcycle accessories and spare parts. This company was founded in 2013
which is located at Jalan Anggrek 5 no.42, Kureksari village, Waru sub-district,
Sidoarjo district. Some of the products produced by this company include bastep,
paddock, side standard. An increase in the price of raw materials causes an
increase in the cost of production. From the existing problems, the application of
value engineering will be carried out in order to reduce production costs. In the
engineering plan, what is done is to add a cnc machine and also replace the raw
materials used. From the results of the application of value engineering that has
been carried out, the results of the initial cost of production of bastep are Rp.
16,360. After engineering, the cost of production of bastep has decreased to Rp.
14,801. The result of the initial cost of paddock production is Rp. 115,974. After
engineering, the cost of paddock production decreased to Rp. 105,662. The result
of the initial cost of production of side standard is Rp. 5,775 after engineering,
the cost of production of side standard has decreased to Rp. 5,506.

Keywords: HPP, Value Engineering
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