LAMPIRAN

Lampiran 1 Perhitungan Kebutuhan Jumlah Mesin
1. Perhitungan Kapasitas dan Jumlah Mesin Dandang Bakso
a. Alas Dandang

Operasi (ui?t) p (unit) | P (unit) (DeTtik) E | D (jam) | N (unit)
0-7 12 0% 12 22 | 90% 7 0,01
0-8 12 0% 12 3 | 90% 7 0,02
0-9 12 0% 12 45 | 90% 7 0,02
0-10 | 11 1% 12 93 | 90% 7 0,05
o011 | 10 1% 11 30 | 90% 7 0,01

b. Pegangan Dandang Luar dan Dalam

Operasi (uPngi]t) p (unit) | P (unit) (DeTtik) E D (jam) | N (unit)
0-13 62 0% 62 20 90% 7 0,05
0-14 62 1% 62 18 90% 7 0,05
0-15 62 0% 61 48 90% 7 0,13
0O-16 60 1% 61 20 90% 7 0,05
c. Tutup

Operasi P9 p (unit) | P (unit) T E D (jam) | N (unit)

(unit) (Detik)
0O-18 12 0% 12 23 90% 7 0,01
0-19 12 0% 12 30 90% 7 0,02
0-20 12 0% 12 45 90% 7 0,02
0-21 11 1% 12 95 90% 7 0,05
0-22 11 0% 11 35 90% 7 0,02
0-23 10 1% 11 82 90% 7 0,04
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0-24 10 0% 10 103 90% 7 0,05
d. Sambungan Tutup
. P . . T . .
Operasi (ungth) p (unit) | P (unit) (Detik) E D (jam) | N (unit)
0-25 13 0% 13 20 90% 7 0,01
0-26 12 1% 13 35 90% 7 0,02
0-27 11 1% 12 40 90% 7 0,02
0-28 11 0% 11 60 90% 7 0,03
0-29 10 1% 11 55 90% 7 0,02
e. Pegangan Tutup
Operasi| 9 | pqnit)y | P(unity | T E | D(am) | N (unit)
(unit) (Detik)
0-31 12 0% 12 10 90% 7 0,01
0-32 11 1% 12 18 90% 7 0,01
0-33 11 0% 11 20 90% 7 0,01
0-34 10 1% 11 22 90% 7 0,01
f. Saringan
Operasi Pg p (unit) | P (unit) T E D (jam) | N (unit)
(unit) (Detik)
0-36 13 0% 13 10 90% 7 0,01
0-37 12 1% 13 15 90% 7 0,01
0-38 12 0% 12 34 90% 7 0,02
0-39 12 0% 12 98 90% 7 0,05
0-40 11 1% 12 68 90% 7 0,03
0-41 11 0% 11 52 90% 7 0,03
0-42 10 1% 11 22 90% 7 0,01




g. Saringan Tengah
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. Pg . . T . .
Operasi unit) | P (unit E D (jam) | N (unit
P (wnit) p (unit) | P (unit) (Detik) (jam) | N (unit)
0-43 12 0% 12 10 90% 7 0,01
0-44 11 1% 12 12 90% 7 0,01
0-45 10 1% 11 15 90% 7 0,01
0-46 10 0% 10 45 90% 7 0,02

2. Perhitungan Kebutuhan Jumlah Mesin Dandang Soto

a. Alas Dandang

Operasi | "9 | pnity [P@nity| T E | DGam) | N (unit

(unit) (Detik)

O-7 14 0% 14 22 90% 7 0,01
0-8 14 0% 14 35 90% 7 0,02
0-9 14 0% 14 45 90% 7 0,03
O-10 13 1% 14 93 90% 7 0,05
0-11 12 1% 13 30 90% 7 0,02
b. Pegangan Dandang

Operasi unit) | P (unit E D (jam) | N (unit
p (wnit) p (unit) | P (unit) (Detik) (jam) | N (unit)
0-13 26 0% 26 20 90% 7 0,02
0O-14 25 1% 26 18 90% 7 0,02
0-15 25 0% 25 48 90% 7 0,05
0O-16 24 1% 25 20 90% 7 0,02
c. Tutup

Operasi PQ p (unit) | P (unit) T_ E D (jam) | N (unit)

(unit) (Detik)

0O-18 14 0% 14 23 90% 7 0,01
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0-19 14 0% 14 30 90% 7 0,02
0-20 14 0% 14 45 90% 7 0,03
0-21 13 1% 14 95 90% 7 0,05
0-22 13 0% 13 35 90% 7 0,02
0-23 12 1% 13 82 90% 7 0,04
0-24 12 0% 12 103 90% 7 0,05
d. Sambungan Tutup
. Pg . . T . .
Operasi unit) | P (unit E D (jam) | N (unit
p (wnit) p (unit) | P (unit) (Detik) (jam) | N (unit)
0-25 15 0% 15 20 90% 7 0,01
0-26 14 1% 15 35 90% 7 0,02
0-27 13 1% 14 40 90% 7 0,02
0-28 13 0% 13 60 90% 7 0,03
0-29 12 1% 13 55 90% 7 0,03
e. Pegangan Tutup
Operasi unit) | P (unit E D (jam) | N (unit
p (wnit) p (unit) | P (unit) (Detik) (jam) | N (unit)
0-31 14 0% 14 10 90% 7 0,01
0-32 13 1% 14 18 90% 7 0,01
0-33 13 0% 13 20 90% 7 0,01
0-34 12 1% 13 22 90% 7 0,01
3. Perhitungan Kebutuhan Jumlah Mesin Loyang
a. Bagian Depan dan Belakang
. Pg . . T . .
Operasi unit) | P (unit E D (jam) | N (unit
p (wnit) p (unit) | P (unit) (Detik) (jam) | N (unit)
0O-5 112 0% 112 10 90% 7 0,05
0-6 112 0% 112 35 90% 7 0,17
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O-7 112 0% 112 40 90% 7 0,20
b. Kawat Galvanis
Operasi | "9 | pqnity | P@nity| T E | DGam) | N (unit
(unit) (Detik)
0-9 112 0% 112 5 90% 7 0,02
0O-10 112 0% 112 10 90% 7 0,05
0O-11 112 0% 112 15 90% 7 0,07
Lampiran 2 Perhitungan Biaya Tenaga Kerja Perhari
1. Perhitungan Biaya Tenaga Kerja Perhari Dandang Bakso
a. Alas Dandang
Jumlah Alokasi . .
Alat Produk Jumlgh Pemakai Biaya T_otal Biaya
Mesin Tenaga Biaya Tenaga
Bantu dan | yang . an . .
. . Teoritis Kerja per Tenaga Kerja
Mesin diproses (unit) Tenaga Hari Kerja er Unit
(unit) Kerja ] P
Meteran 12 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 Rp333
Alat
Potong 12 0,02 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp333
Roll
Tabung 0 0 0 RpO RpO RpO
Palu 10 0,06 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp400
Roll
Tangan 0 0 0 RpO Rp0 Rp0
Jangka 12 0,02 0,3 Rp40.000 | Rp12.000 | Rp1.000
Gunting 12 0,05 0,2 Rp40.000 | Rp8.000 | Rp667
Hidrolis 11 0,01 0,5 Rp40.000 | Rp20.000 | Rp1.818
Alat
Tekuk 0 0 0 RpO Rp0 Rp0
Penggaris 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Gerinda 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Tang 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Total Biaya Tenaga Kerja Rp4.552
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c. Pegangan Dandang Luar dan Dalam

Jumlah |-y ap | Alokasi g | Total | Biaya
Alat Produk . Pemakai .
Bantu dan yang Mes_lp an Tepaga Biaya Tena_ga
Mesin diproses T(iﬂi':)'s Tenaga KeHZrE)er T;zﬁga ;elzjzit
(unit) Kerja ] P
Meteran 62 0,05 0,3 Rp40.000 | Rp12.000 | Rpl194
Pﬁtg‘;g 62 0,05 0,3 | Rp40.000 | Rp12.000 | Rp194
be(ﬂ:]g 0 0 0 RpO RpO RpO
Palu 71 0,16 0,2 Rp40.000 | Rp8.000 | Rp113
Tsn‘;';n 0 0 0 RpO RpO Rp0
Jangka 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Gunting 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Hidrolis 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
TﬁII(aLljtk 61 0,05 0,7 Rp40.000 | Rp28.000 | Rp459
Penggaris 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Gerinda 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Tang 0 0 0 RpO RpO RpO
Total Biaya Tenaga Kerja Rp959
d. Tutup
Jumlah Alokasi . .
Alat Produk Jumlgh Pemakai Biaya T.O tal Biaya
Mesin Tenaga Biaya Tenaga
Bantu dan | yang . an . .
. : Teoritis Kerja per Tenaga Kerja
Mesin diproses (unit) Tenaga Hari Kerja er Unit
(unit) Kerja ) P
Meteran 12 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp333
Pﬁilc?r:g 12 0,02 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp333
st(ﬂ:]g 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Palu 21 0,11 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp190




Roll
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T 0 0 0 RpO Rp0 Rp0
angan
Jangka 12 0,02 0,4 Rp40.000 | Rp16.000 | Rp1.333
Gunting 23 0,09 0,4 Rp40.000 | Rp16.000 | Rp696
Hidrolis 0 0 0 RpO Rp0 RpO
TAel'(":‘th 0 0 0 RpO RpO RpO
Penggaris 11 0,02 1 Rp40.000 | Rp40.000 | Rp3.636
Gerinda 0 0 0 RpO RpO RpO
Tang 0 0 0 RpO RpO RpO
Total Biaya Tenaga Kerja Rp6.522
e. Sambungan Tutup
Bantu dan yang Mes_lr_1 an Tepaga Biaya Tena_ga
. . Teoritis Kerja per Tenaga Kerja
Mesin dlprqses (unit) Tenaga Hari Kerja per Unit
(unit) Kerja
Meteran 13 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 Rp308
P/c?:[?rgg 13 0,02 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp308
TaRbciJI:\g 12 0,02 0,2 Rp40.000 | Rp8.000 | Rp667
Palu 33 0,11 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rpl2l
T:ﬂ‘;';n 0 0 0 RpO RpO RpO
Jangka 0 0 0 RpO Rp0 RpO
Gunting 0 0 0 RpO Rp0 RpO
Hidrolis 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Alat 0 0 0 RpO RpO RpO
Tekuk
Penggaris 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Gerinda 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Tang 0 0 0 Rp0 Rp0 RpO0
Total Biaya Tenaga Kerja Rp1.403
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f. Pegangan Tutup

Jumlah Alokasi . .
Alat Produk Jl\ljlml?lh Pemakai TBlaya ;‘_otal TBlaya
Bantu dan | yang T esin an K enaga T laya éna_ga
i | aproes | eS| Temgn | K| o | ke
(unit) Kerja ) e
Meteran 12 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp333
Alat
Potong 12 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp333
Roll
Tabung 0 0 0 RpO RpO RpO
Palu 21 0,06 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rpl190
Roll
Tangan 0 0 0 RpO RpO RpO
Jangka 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Gunting 0 0 0 Rp0 RpO Rp0
Hidrolis 0 0 0 RpO RpO RpO
Alat
Tekuk 11 0,01 0,3 Rp40.000 | Rp12.000 | Rp1.091
Penggaris 0 0 0 Rp0 RpO Rp0
Gerinda 0 0 0 Rp0 RpO Rp0
Tang 0 0 0 RpO RpO RpO
Total Biaya Tenaga Kerja Rp1.948
g. Saringan
Alat Jumlah Jumlah Aloka3|_ Biaya Total Biaya
Produk . Pemakai .

Bantu an Mesin an Tenaga Biaya Tenaga
dan yang Teoritis Kerja per | Tenaga Kerja
Mesin dlpro_ses (unit) Tena_ga Hari Kerja per Unit

(unit) Kerja

Meteran 13 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp308
Alat

Potong 13 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp308
Roll

Tabung 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Palu 10 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp400
Roll

Tangan 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Jangka 12 0,02 0,3 Rp40.000 | Rp12.000 | Rp1.000

Gunting 24 0,08 0,4 Rp40.000 | Rp16.000 | Rp667
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Hidrolis 11 0,01 0,5 Rp40.000 | Rp20.000 | Rp1.818
Alat
Tekuk 0 0 0 RpO RpO RpO
Penggaris 0 0 0 RpO Rp0 RpO
Gerinda 11 0,03 1 Rp40.000 | Rp40.000 | Rp3.636
Tang 0 0 0 RpO RpO RpO
Total Biaya Tenaga Kerja Rp8.137
h. Saringan Tengah
Jumlah Alokasi . .
Alat Produk Jumlgh Pemakai Biaya T_otal Biaya
Bantu Mesin Tenaga Biaya Tenaga
yang e an . .
dan : Teoritis Kerja per Tenaga Kerja
Mesin dlprqses (unit) Tenaga Hari Kerja per Unit
(unit) Kerja
Meteran 12 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp333
Alat
Potong 12 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp333
Roll
Tabung 11 0,01 0,3 Rp40.000 | Rp12.000 | Rp1.091
Palu 20 0,03 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp200
Roll
Tangan 0 0 0 RpO RpO RpO
Jangka 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Gunting 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Hidrolis 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Alat
Tekuk 0 0 0 RpO RpO RpO
Penggaris 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Gerinda 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Tang 10 0,01 1 Rp40.000 | Rp40.000 | Rp4.000
Total Biaya Tenaga Kerja Rp5.958
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2. Perhitungan Biaya Tenaga Kerja Perhari Dandang Soto

a. Alas Dandang

Jumlah

Alokasi

Alat Produk J“m'?h Pemakai Biaya T_otal Biaya
Bantu dan yang Mes_lr_1 an Ter_1aga Biaya Tena_ga
. : Teoritis Kerja per Tenaga Kerja
Mesin dlpro_ses (unit) Tenaga Hari Kerja per Unit
(unit) Kerja
Meteran 14 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 Rp286
Alat
Potong 14 0,02 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp286
Roll
Tabung 0 0 0 RpO RpO RpO
Palu 12 0,07 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp333
Roll
Tangan 0 0 0 RpO RpO RpO
Jangka 14 0,03 0,5 Rp40.000 | Rp20.000 | Rp1.429
Gunting 14 0,05 0,5 Rp40.000 | Rp20.000 | Rp1.429
Hidrolis 13 0,02 1 Rp40.000 | Rp40.000 | Rp3.077
Alat
Tekuk 0 0 0 RpO RpO RpO
Penggaris 0 0 0 Rp0 Rp0 RpO
Tang 0 0 0 RpO RpO RpO
Total Biaya Tenaga Kerja Rp6.839
b. Pegangan Dandang
Jumlah Alokasi . .
Alat Produk Jumlgh Pemakai Biaya T_otal Biaya
Mesin Tenaga Biaya Tenaga
Bantu dan | yang e an . )
. ; Teoritis Kerja per Tenaga Kerja
Mesin dlpro_ses (unit) Tena_ga Hari Kerja per Unit
(unit) Kerja
Meteran 26 0,02 0,3 Rp40.000 | Rp12.000 | Rp462
Alat
Potong 26 0,02 0,3 Rp40.000 | Rp12.000 | Rp462
Roll
Tabung 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Palu 37 0,08 0,3 Rp40.000 | Rp12.000 | Rp324
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Roll
Tangan 0 0 0 RpO RpO RpO
Jangka 0 0 0 Rp0 Rp0 RpO
Gunting 0 0 0 RpO Rp0 RpO
Hidrolis 0 0 0 RpO RpO RpO
Alat
Tekuk 25 0,02 0,7 Rp40.000 | Rp28.000 | Rpl.120
Penggaris 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Tang 0 0 0 RpO RpO RpO
Total Biaya Tenaga Kerja Rp2.367
c. Tutup
Jumlah Alokasi . .
Alat Produk Jumlgh Pemakai Biaya T_otal Biaya
Mesin Tenaga Biaya Tenaga
Bantu dan | yang . an . .
. . Teoritis Kerja per Tenaga Kerja
Mesin dlprqses (unit) Tenaga Hari Kerja per Unit
(unit) Kerja
Meteran 14 0,01 0,2 Rp40.000 | Rp8.000 Rp571
Alat
Potong 14 0,02 0,2 Rp40.000 | Rp8.000 | Rp571
Roll
Tabung 0 0 0 RpO RpO RpO
Palu 25 0,12 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp160
Roll
Tangan 0 0 0 RpO RpO RpO
Jangka 14 0,03 0,5 Rp40.000 | Rp20.000 | Rp1.429
Gunting 27 0,09 0,5 Rp40.000 | Rp20.000 | Rp741
Hidrolis 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Alat
Tekuk 0 0 0 RpO Rp0 Rp0
Penggaris 13 0,02 1 Rp40.000 | Rp40.000 | Rp3.077
Tang 0 0 0 Rp0 Rp0 RpO0
Total Biaya Tenaga Kerja Rp6.549
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d. Sambungan Tutup

Jumlah Alokasi . .
Alat Produk Jumlgh Pemakai Biaya T_otal Biaya
Bantu dan yang Mes_lr_1 an Ter_1aga Biaya Tena_ga
Mesin diproses T(?J%ri':)'s Tenaga KeH:r?er T;gﬁga ;egzi i
(unit) Kerja ) e
Meteran 15 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 Rp267
Alat
Potong 15 0,02 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp267
Roll
Tabung 14 0,02 0,3 Rp40.000 | Rp12.000 | Rp857
Palu 38 0,13 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp105
Roll
Tangan 0 0 0 RpO RpO RpO
Jangka 0 0 0 Rp0 RpO Rp0
Gunting 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Hidrolis 0 0 0 RpO RpO Rp0
Alat
Tekuk 0 0 0 RpO RpO RpO
Penggaris 0 0 0 Rp0 RpO Rp0
Tang 0 0 0 RpO RpO RpO
Total Biaya Tenaga Kerja Rp1.496
e. Pegangan Tutup
Jumlah Alokasi . .
Alat Produk Jumlgh Pemakai Biaya T.O tal Biaya
Mesin Tenaga Biaya Tenaga
Bantu dan | yang . an . .
. ; Teoritis Kerja per | Tenaga Kerja
Mesin diproses (unit) Tenaga Hari Kerja per Unit
(unit) Kerja
Meteran 14 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp286
Alat
Potong 14 0,01 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp286
Roll
Tabung 0 0 0 RpO Rp0 Rp0
Palu 25 0,07 0,1 Rp40.000 | Rp4.000 | Rp160
Roll
Tangan 0 0 0 RpO RpO Rp0
Jangka 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Gunting 0 0 0 RpO RpO RpO
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Hidrolis 0 0 0 RpO RpO RpO
Alat Rp12.00
Tekuk 13 0,01 0,3 Rp40.000 0 Rp923
Penggaris 0 0 0 RpO RpO Rp0
Tang 12 0,01 1 RpO RpO RpO
Total Biaya Tenaga Kerja Rpl1.655
3. Perhitungan Biaya Tenaga Kerja Perhari Loyang
a. Bagian Depan dan Belakang
Alokasi . .
Jumlah Jumlah | Pemakai Biaya T_otal Biaya
Alat Produk Mesi Tenaga Biaya Tenaga
esin an . )
Bantu yang i Kerja per Tenaga Kerja
. Teoritis | Tenaga . : .
diproses Keri Hari Kerja per Unit
erja
Meteran 112 0,05 0,4 Rp40.000 | Rp16.000 | Rpl43
Gunting 112 0,17 0,4 Rp40.000 | Rp16.000 | Rpl43
Palu 112 0,42 0,5 Rp40.000 | Rp20.000 | Rpl79
Penggaris 0 0 0 Rp0 RpO Rp0
Tang 0 0 0 RpO RpO RpO
Total Biaya Tenaga Kerja Rp464
b. Kawat Galvanis
Alokasi . .
Jumlah Jumlah | Pemakai Biaya T_otal Biaya
Alat Produk ; Tenaga Biaya Tenaga
Mesin an . ;
Bantu yang . Kerja per Tenaga Kerja
; Teoritis | Tenaga . : .
diproses Keri Hari Kerja per Unit
erja
Meteran 112 0,02 0,4 Rp40.000 | Rp16.000 | Rp143
Gunting 112 0,05 0,4 Rp40.000 | Rp16.000 | Rp143
Palu 112 0,22 0,2 Rp40.000 | Rp8.000 Rp71
Pe”gga“ 0 0 0 RpoO RpoO RpO
Tang 112 0,17 1 Rp40.000 | Rp40.000 | Rp357
Total Biaya Tenaga Kerja Rp714
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Lampiran 3 Perhitungan Biaya Pemesinan

1. Perhitungan Biaya Pemesinan Dandang Bakso

a. Alas Dandang
Jumlah ]
Jumlah | Jumlah . Biaya
Ba'r?E:JaEian P;gg;k Mes_ir_1 Mesin PeB:gsa;n Total Biaya Pemesin
. . Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
Mesin diproses . : an .
(unit) (unit) (unit) unit
Meteran 12 0,01 0,1 Rp48 Rp5 RpO
Pﬁt';:g 12 0,02 01 |Rp6.955| Rp696 | Rps8
Roll
Tabung
Palu 10 0,06 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
Jangka 12 0,02 0,3 Rp51 Rp15 Rpl
Gunting 12 0,05 0,2 Rp288 Rp58 Rp5
Hidrolis 11 0,01 0,5 Rp784 Rp392 Rp36
Alat
Tekuk
Penggaris
Gerinda
Tang
Total Biaya Pemesinan Komponen Alas Dandang Rp100
b. Pegangan Dandang Luar dan Dalam
Alat IJDlig]dISE Jumlgh Jumlgh Biaya . Biaye}
Bantu dan yang Mes_lr_] Mesin Pemesin Total Blaya Pemesin
. . Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
Mesin dlpro_ses (unit) (unit) an unit
(unit)
Meteran 62 0,05 0,3 Rp48 Rpl4 RpO0
Pﬁilc?r:g 62 0,05 0,3 Rp6.955 | Rp2.087 Rp34
Roll
Tabung
Palu 71 0,16 0,2 Rp22 Rp4 Rp0
Roll
Tangan
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Jangka
Gunting
Hidrolis
Alat 61 005 | 07 | Rpg97 | Rp628 | Rpl0
Tekuk ’ ’ P P P
Penggaris
Gerinda
Tang
Total Biaya Pemesinan Komponen Pegangan Dandang Rp44
c. Tutup
Jumlah .
Alat Produk Jumlgh Jumlgh Biaya . Biaya
Mesin Mesin . | Total Biaya | Pemesin
Bantu dan yang . Pemesin .
. ; Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
Mesin diproses (unit) (unit) an unit
(unit)
Meteran 12 0,01 0,1 Rp48 Rp5 RpO
Alat
Potong 12 0,02 0,1 Rp6.955 Rp696 Rp58
Roll
Tabung
Palu 21 0,11 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
Jangka 12 0,02 0,4 Rp51 Rp21 Rp2
Gunting 23 0,09 0,4 Rp288 Rpl115 Rp5
Hidrolis
Alat
Tekuk
Penggaris 11 0,02 1 Rp48 Rp48 Rp4
Gerinda
Tang
Total Biaya Pemesinan Komponen Tutup Rp70
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d. Sambungan Tutup

Alat IJDumO:aE Jumlah | Jumlah Bi Biaya
Bantua dan ;/gn; Mes_ir_1 Mesin Pe:gsa;n Total Biaya Pemesin
Mesin diproses Teor_ltls AktL_JaI an Pemesinan | an Rer
(unit) (unit) (unit) unit
Meteran 13 0,01 0,1 Rp48 Rp5 RpO
Pﬁt';:g 13 0,02 0 |Rp6.955| Rp696 | Rp54
stcﬂ:]g 12 0,02 0,2 |RpL811| Rp362 | Rp30
Palu 33 0,11 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
Jangka
Gunting
Hidrolis
Alat
Tekuk
Penggaris
Gerinda
Tang
Total Biaya Pemesinan Komponen Sambungan Tutup Rp84
e. Pegangan Tutup
Alat \I]Dl;g]dlﬂrll J“m'?‘h Jumlgh Biaya . Biaye}
Bantu dan yang Mes_lr) Mesin Pemesin Total Blaya Pemesin
. . Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
Mesin diproses (unit) (unit) an unit
(unit)
Meteran 12 0,01 0,1 Rp48 Rp5 Rp0
Pﬁilc?r:g 12 0,01 0,1 Rp6.955 Rp696 Rp58
Roll
Tabung
Palu 21 0,06 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
Jangka
Gunting
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Hidrolis
Alat 11 0,01 0,3 Rp897 Rp269 Rp24
Tekuk ! ! P P P
Penggaris
Gerinda
Tang
Total Biaya Pemesinan Komponen Pegangan Tutup Rp83
f. Saringan
Jumlah .
Alat Produk Jumlgh Jumlgh Biaya . Biaya
Mesin Mesin . | Total Biaya | Pemesin
Bantu dan | yang . Pemesin .
. . Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
Mesin diproses (unit) (unit) an unit
(unit)
Meteran 13 0,01 0,1 Rp48 Rp5 RpO
Alat
Potong 13 0,01 0,1 Rp6.955 Rp696 Rp54
Roll
Tabung
Palu 10 0,01 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
Jangka 12 0,02 0,3 Rp51 Rp15 Rpl
Gunting 24 0,08 0,4 Rp288 Rp115 Rp5
Hidrolis 11 0,01 0,5 Rp784 Rp392 Rp36
Alat
Tekuk
Penggaris
Gerinda 11 0,03 1 Rp1.952 | Rpl.952 Rpl77
Tang
Total Biaya Pemesinan Komponen Saringan Rp273
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g. Saringan Tengah

Jumlah Jumlah | Jumlah Biaya
Ba'r?'E:JaEian P;gg;k Mesin Mesin PeB:gsa;n Total Biaya | Pemesin
Mesin diproses Teor_ltls AktL_JaI an Pemesinan | an Rer
(unit) (unit) (unit) unit
Meteran 12 0,01 0,1 Rp48 Rp5 RpO
Pﬁt';:g 12 0,01 01 |Rp6.955| Rp6% | Rps8
stcﬂ:]g 11 0,01 0,3 | Rpl.811 | Rp543 Rp49
Palu 20 0,03 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
Jangka
Gunting
Hidrolis
Alat
Tekuk
Penggaris
Gerinda
Tang 10 0,01 1 Rpll RpO
Total Biaya Pemesinan Komponen Saringan Tengah Rp108
2. Perhitungan Biaya Pemesinan Dandang Soto
a. Alas Dandang
Jumlah .
Alat Produk Jumlgh Jumlgh Biaya . Blaye}
Mesin Mesin . | Total Biaya | Pemesin
Bantu dan | yang e Pemesin .
. . Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
Mesin diproses (unit) (unit) an unit
(unit)
Meteran 14 0,04 0,1 Rp48 Rp5 Rp0
Pﬁilc?r:g 14 0,04 0,1 Rp6.955 Rp696 Rp50
Roll
Tabung
Palu 12 0,04 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
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Jangka 14 0,03 0,5 Rp51 Rp26 Rp2
Gunting 14 0,03 0,5 Rp288 Rpl44 Rp10
Hidrolis 13 0,03 1 Rp784 Rp784 Rp60
Alat
Tekuk
Penggaris
Tang
Total Biaya Pemesinan Komponen 1 Rp123
b. Pegangan Dandang
Jumlah .
Alat Produk Jumlgh Jumlgh Biaya . Biaya
Mesin Mesin . | Total Biaya | Pemesin
Bantu dan | yang . Pemesin .
. ; Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
Mesin diproses (unit) (unit) an unit
(unit)
Meteran 26 0,07 0,3 Rp48 Rpl4 Rpl
Alat
Potong 26 0,07 0,3 Rp6.955 | Rp2.087 Rp80
Roll
Tabung
Palu 37 0,1 0,3 Rp22 Rp7 Rp0
Roll
Tangan
Jangka
Gunting
Hidrolis
Alat
Tekuk 25 0,06 0,7 Rp897 Rp0
Penggaris
Tang

Total Biaya Pemesinan Komponen 1

Rps1
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c. Tutup
Jumlah ]
Jumlah | Jumlah . Biaya
Ba'r?'E:JaEian P;gg;k Mes_ir_1 Mesin PeB:gsa;n Total Biaya Pemgsin
Mesin diproses Teor_ltls AktL_JaI an Pemesinan | an Rer
(unit) (unit) (unit) unit
Meteran 14 0,04 0,2 Rp48 Rp10 Rpl
Pﬁt';:g 14 0,04 0,2 |Rp6.955| RpL391 | Rp99
Roll
Tabung
Palu 25 0,06 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
Jangka 14 0,04 0,5 Rp51 Rp26 Rp2
Gunting 27 0,06 0,5 Rp288 Rpl44 Rp5
Hidrolis
Alat
Tekuk
Penggaris 13 0,03 1 Rp48 Rp48 Rp4
Tang
Total Biaya Pemesinan Komponen 1 Rp111
d. Sambungan Tutup
Alat \Iltig]dlzl[: J“m'?‘h Jumlgh Biaya . Biaye}
Bantu dan yang Mes_lr) Mesin Pemesin Total Blaya Pemesin
. . Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
Mesin dlpro_ses (unit) (unit) an unit
(unit)
Meteran 15 0,04 0,1 Rp48 Rp5 Rp0
Pﬁlc?r:g 15 0,04 0,1 Rp6.955 Rp696 Rp46
st(ﬂLg 14 0,03 0,3 Rpl.811 Rp543 Rp39
Palu 38 0,09 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
Jangka
Gunting
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Hidrolis
Alat
Tekuk
Penggaris
Tang
Total Biaya Pemesinan Komponen 1 Rp86
e. Pegangan Tutup
Jumlah ]
Alat Produk Jumlgh Jumlgh Biaya | Bi Biaya
Bantu dan | yang Mes_lr) Mesin Pemesin Tota B_laya Pemesin
. . Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
Mesin diproses (unit) (unit) an unit
(unit)
Meteran 14 0,04 0,1 Rp48 Rp5 RpO
Alat
Potong 14 0,03 0,1 Rp6.955 Rp696 Rp50
Roll
Tabung
Palu 25 0,06 0,1 Rp22 Rp2 Rp0
Roll
Tangan
Jangka
Gunting
Hidrolis
Alat 13 0,03 03 | Rp897 | Rp269 | Rp21
Tekuk ’ ’
Penggaris
Tang 12 0,03 1 Rp1.952 | Rpl.952 Rp163
Total Biaya Pemesinan Komponen 1 Rp234
3. Perhitungan Biaya Pemesinan Loyang
a. Bagian Depan dan Belakang
lil:_?dlﬁﬂ Jumlah | Jumlah Biava Biaya
Alat an Mesin Mesin Pemgsin Total Biaya | Pemesin
Bantu d.y g Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
PrOSES | “wnity | (unit) an unit
(unit)
Meteran 112 0,05 0,4 Rp48 Rp19 RpO
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Gunting 112 0,17 0,4 Rp288 Rp115 Rpl
Palu 112 0,42 0,5 Rp22 Rpll RpO
Penggaris 0 0 0 Rp0 Rp0 Rp0
Tang 0 0 0 RpO RpO RpO
Total Biaya Pemesinan Komponen Badan Dandang Rpl
b. Kawat Galvanis
IJDL:?JSE Jumlah | Jumlah Biava Biaya
Alat Mesin Mesin Ya | Total Biaya | Pemesin
yang i Pemesin .
Bantu . Teoritis | Aktual Pemesinan | an Per
diproses | " nity | (unit) an unit
(unit)
Meteran 56 0,02 0,4 Rp48 Rp19 RpO
Gunting 56 0,05 0,4 Rp288 Rpl115 Rp2
Palu 56 0,22 0,2 Rp22 Rp4 RpO
Penggaris 0 0 0 RpO RpO Rp0
Tang 56 0,17 1 Rpll Rpll RpO
Total Biaya Pemesinan Komponen Badan Dandang Rp3
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