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ABSTRAK

CV. Trikarya Cakra Perkasa merupakan industri manufacturing yang
bergerak dalam bidang pembuatan produk dengan bahan baku utama logam.
Perusahaaan ini memproduksi banyak produk salah satu diantaranya yakni alat
pertanian. Produk alat pertanian yang dihasilkan yaitu Main Frame dan Arm
Plow. Masalah dari penelitian ini adalah adanya permintaan yang bersifat
fluktuatif menyebabkan perusahaan kesulitan dalam memenuhi permintaan dari
konsumen serta perencanaan yang sudah dilakukan perusahaan sering kali tidak
sesuai dengan kemampuan sumber daya. Jika jumlah permintaan yang tinggi
melebihi kapasitas reguler, maka perusahaan harus menerapkan lembur kerja
(overtime) maksimal 3 jam. Hal ini dapat menyebabkan biaya yang dikeluarkan
oleh perusahaan menjadi lebih tinggi untuk memenuhi target produksi. Sebab
itu, untuk menyelesaikan permasalahan ini peneliti melakukan perhitungan
jumlah kapasitas mesin yang tersedia dan perancangan fasilitas produksi yang
dibutuhkan serta melakukan perbaikan pada proses kerja yang memiliki jumlah
kebutuhan waktu terlama dengan menggunakan MPPC (Multi Product Process
Chart). Hasil penelitian menunjukkan dengan menambahkan 1 unit mesin
Hidrolis 80 T, 1 unit mesin Pounch 45 T, mesin bor serta 1 unit mesin Hand Slep
tambahan perusahaan dapat memproduksi Main Frame YST dengan kapasitas
850 unit dan Arm Plow CMP dengan kapasitas 685 unit, sehingga perusahaan
mengalami penghematan sebesar 10%.

Kata Kunci : Perancangan Fasilitas Produksi, Kapasitas Optimal, MPPC.
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ABSTRACT

CV. Trikarya Cakra Perkasa is a manufacturing industry that is
engaged in manufacturing products with metal as the main raw material. This
company produces many products, one of which is agricultural equipment.
Agricultural equipment products produced are Main Frame and Arm Plow. The
problem with this research is that there is a fluctuating demand that causes
companies to find it difficult to meet demands from consumers and the planning
that has been done by the company is often not in accordance with the
capabilities of the resources. If the high number of requests exceeds the regular
capacity, the company must apply a maximum of 3 hours of overtime. This can
cause costs incurred by the company to be higher to meet production targets.
because of that, To solve this problem, the researcher calculated the amount of
available machine capacity and designed the required production facilities and
made improvements to the work process that has the longest amount of time
required by using MPPC (Multi Product Process Chart). The results showed
that by adding 1 unit of Hydraulic 80 T machine, 1 unit of Pounch 45 T machine,
drilling machine and 1 additional unit of Hand Slep machine the company could
produce Main Frame YST with a capacity of 850 units and Arm Plow CMP with
a capacity of 685 units, so the company experienced savings of 10%.

Keywords: Production Facility Design, Optimal Capacity, MPPC.
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