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ABSTRAK

Pasir besi pemanfaatannya masih belum di optimalkan di Indonesia dan saat
ini masih terbatas penggunaannya. Alumunium seri 6061 merupakan material non
logam dan mempunyai keunggulan yang relatif ringan. Penelitian yang dilakukan
adalah perlakuan panas dalam suatu pengecoran alumunium paduan pasir besi
metode squeeze casting variasi komposisi 4% 5% 6% dan pengaruh dari temperatur
aging selama 1 jam, 2 jam untuk mengetahui analisa pengaruh variasi temperature
aging pada alumunium 6061 paduan pasir besi terhadap kekerasan struktur mikro
dan pengujian Impact setelah perlakuan panas T6. Dari hasil uji kekerasan Rockwell
B ini menunjukkan bahwa alumunium 6061 paduan pasir besi komposisi variasi 6%
dengan perlakuan panas T6 selama 2 jam memiliki nilai kekerasan 64,5 HRA, dan
yang tidak diberi perlakuan panas Al 6% yang menjadikan komposisi tersebut lebih
tinggi dari beberapa variasi. Harga impact yang sudah diberi perlakuan panas
guenching cenderung lebih getas jika dibandingkan dengan tanpa perlakuan panas
T6. Untuk hasil pengujian strukturmikro ini menunjukkan bahwa alumunium 6061
paduan Pasir besi lokal yang sudah diberi perlakuan panas dan gquenching Al 4%
cenderung lebih besar diameter rata-rata butir jika dibandingkan dengan komposisi
yang nilai rata-ratanya lebih kecil. Nilai diameter rata-rata butiran alumunium 6061
paduan pasir besi lokal yang tertinggi berada di alumunium 6 % karena rata-rata
butiran memiliki nilai yang tinggi.

Kata kunci : Alumunium 6061, Pasir besi, Kekerasan, Impact, Strukturmikro.



ABSTRACT

Iron sand utilization is still not optimized in Indonesia and currently its use
is still limited. Aluminum 6061 series is a non-metallic material and has the
advantage of being relatively light. The research carried out is heat treatment in an
aluminum casting iron sand alloy squeeze casting method, composition variation
4% 5% 6% and the effect of aging temperature for 1 hour, 2 hours to determine the
analysis of the effect of aging temperature variations on aluminum 6061 iron sand
alloy on hardness. microstructure and Impact testing after T6 heat treatment. From
the results of the Rockwell B hardness test, it shows that aluminum 6061 iron sand
alloy with a composition of 6% variation with T6 heat treatment for 2 hours has a
hardness value of 64.5 HRA, and that is not treated with 6% Al heat treatment which
makes the composition higher than some variation. Impact values that have been
treated with heat quenching tend to be more brittle than those without T6 heat
treatment. For the results of this microstructure test, it shows that aluminum 6061
alloy local iron sand that has been heat treated and quenched Al 4% tends to have a
larger average grain diameter when compared to the composition with a smaller
average value. The value of the average diameter of 6061 aluminum grains of local
iron sand alloy is the highest at 6% aluminum because the average grain has a high
value.

Keywords: Aluminum 6061, Iron sand, Hardness, Impact, Microstructure.
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