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ABSTRAK 

ANALISA PENJADWALAN PRODUKSI UNTUK MEMPEROLEH WAKTU 

DAN BIAYA YANG MINIMAL PADA UD. MITRA JAYA SIDOARJO 

UD. Mitra Jaya merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak dalam bidang 

pembuatan sadal. Perusahaan ini berlokasi di Jln. Wedoro Utara Gg.8 No. 29 Waru 

Sidoarjo. Salah satu produk yang dihasilkan adalah sandal gunung dan sandal slop. 

Aktivitas produksi perusahaan ini berdasarkan pemesanan ( job order ). Dalam 

produksi yang dilakukan UD. Mitra Jaya sering terjadi masalah yaitu Penjadwalan 

produksi yang kurang efektif pada setiap stasiun kerja dan terjadi penumpukan job 

yang mengakibatkan waktu tunggu yang lama proses sehingga sering tidak 

memenuhi target  permintaan  / pemesanan. Berdasarkan permasalahan perusahaan 

tersebut, dapat dilihat dalam hasil yang kurang memenuhi target produk ke beberapa 

konsumen masih mengalami keterlambatan maka perlu dilakukan alternatif 

penjadwalan produksi secara optimal. Ada beberapa metode yang dapat digunakan 

yaitu Campbell Dudeck Smith, Palmer, dan Dannenbring. Metode ini diterapkan 

agar diperoleh alternatif penjadwalan produksi untuk meminimalkan waktu 

penyelesaian job dan biaya tenaga kerja guna memenuhin target produksi. 

Selanjutnya dari hasil analisis didapatkan perbandingan metode Campbell Dudeck 

Smith, Palmer, dan Dannenbring, dari ketiga metode  yang terpilih yaitu metode 

Campbell Dudeck Smith dengan urutan Job B – Job A  di dapatkan  makespan yang 

terkecil yaitu  302,645 dan didapatkan biaya kerja yang minimum sebesar 

Rp.22.176.000,00 dibanding kan penjadwalan yang dilakukan perusahaan 

sebelumnya 

. 

Kata Kunci: Penjadwalan Produksi, Campbell Dudeck Smith, Palmer , dan 

Dannenbring, Minimasi Maskepan, Biaya 
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ABSTRACT 

PRODUCTION SCHEDULING ANALYSIS FOR GETTING TIME AND 

MINIMUM COST ON UD. MITRA JAYA SIDOARJO 

UD. Mitra Jaya is a manufacturing company engaged in the manufacture of sadal. 
The company is located in Jln. Wedoro Utara Gg.8 No. 29 Waru Sidoarjo. One of 
the products produced is mountain slippers and slippers sandals. The production 
activity of this company is based on order (job order). In production conducted by 
UD. Mitra Jaya is often a problem that is less effective production scheduling on 
each work station and there is a buildup of jobs that result in long waiting time so 
often the process does not meet the target request / order. Based on the problems of 
the company, can be seen in the results that do not meet the target product to some 
consumers are still experiencing delays it is necessary to make an optimal 
production scheduling alternatives. There are several methods that can be used: 
Campbell Dudeck Smith, Palmer, and Dannenbring. This method is applied to 
obtain alternative production scheduling to minimize job completion time and labor 
cost in order to fulfill the production target. Furthermore from the analysis results 
obtained comparison of Campbell Dudeck Smith, Palmer, and Dannenbring 
methods, from the three methods selected are Campbell Dudeck Smith method with 
the order Job B - Job A in get the smallest makespan that is 302,645 and obtained 
minimum working cost of Rp.22.176 More than the scheduling done by the previous 
company. 

 
Keywords : Production Scheduling, Campbell Dudeck Smith, Palmer, and 
Dannenbring, Maskepan Minimasi, Cost. 
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