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ABSTRAK 

 

RANCANG BANGUN MESIN ROLL PLAT SESUAI ASPEK ERGONOMI 

 

Dengan perkembangan teknologi yang bersaing untuk menghasilkan 

peralatan yang tepat guna untuk mendukung operasional produksi. Operasional 

produksi yang lancar akan meningkatkan produktivitas pekerja. Salah satu UKM di 

kota Gresik yang bergerak dalam penyediaan alat tepat guna adalah UKM Doa 

Emak yang menghasilkan peralatan tepat guna seperti alat pemotong singkong, alat 

parut kelapa, alat giling daging dan peralatan tepat guna lainnya. Peralatan tepat 

guna yang dihasilkan didukung dengan peralatan kerja seperti roll plat, gerinda 

potong, las,dsb. Adanya permasalahan di UD Doa Emak yakni keterbatasan mesin 

roll plat pada ukuran mesin perlu dijadikan perbaikan. Adanya rancang bangun 

mesin roll plat sesuai aspek ergonomis diharapkan dapat memudahkan operasional 

mesin sesuai dengan antropometri pekerja. Rancang bangun mesin yang akan dibuat 

untuk mengeroll ukuran plat yang bervariasi dengan menambahkan tombol switch 

forward-reverese untuk memudahkan plat yang berputar. Mesin rol plat yang 

dirancang juga menyesuaikan dengan antropometri pekerja sehingga kegiatan rolling 

dapat dilakukan oleh semua pekerja. 

 

 

Kata Kunci : Mesin Roll Plat, Ergonomi, Rancang Bangun 
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ABSTRACT 

 

DESIGN AND CONSTRUCTION OF ROLL PLATE MACHINE ACCORDING TO 

ERGONOMIC ASPECTS 

 

 

With the development of technologies to produce the right equipment and support 

production operations. Good production operations will increase worker 

productivity. One of the UKM in Gresik City that is engaged in providing 

appropriate tools is the UD Doa Emak, which produces appropriate tools such as 

cassava cutting tools, coconut grater tools, meat grinders and other appropriate 

tools. Work equipment, supported by work equipment such as plate rolls, cutting 

grinders, welding, etc. The problem at UD Doa Emak is that the limitations of the 

plate roll machine on the size of the machine need to be repaired. The existence of a 

plate roll machine design according to ergonomic aspects is expected to facilitate 

machine operations in accordance with worker anthropometry. The design of the 

machine that will be made to roll various plate sizes by adding a forward-reverse 

switch button to facilitate rotating plates. The plate roller machine that is designed 

also adapts to the anthropometry of workers so that rolling activities can be carried 

out by all workers. 

 

Keywords: Roll Plate Machine, Ergonomics, Design 
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