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ABSTRAK 

 
 

ANALISIS PERENCANAAN PRODUKSI DENGAN PENDEKATAN 

METODE ROUGH CUT CAPACITY PLANNING (RCCP) PADA UD. 

MANDIRI GUNA MEMENUHI PERMINTAAN KONSUMEN 

Didalam dunia perindustrian produk industri mempunyai nilai jual yang lebih tinggi 

dari pada sektor lain. Hal ini dikarenakan produk industri sangat beragam dan 

memberikan nilai dan manfaat yang tinggi bagi masyarakat UD. Mandiri merupakan 

perusahaan bergerak di bidang manufaktur yang memproduksi parutan kelapa dan 

pemotong singkong. UD. Mandiri saat ini memiliki permasalahan dalam pemenuhan 

permintaan konsumen. Mengingat besarnya tingkat permintaan konsumen, maka 

perusahaan harus memperbaiki jadwal produksi yang tepat guna meningkatkan 

kapasitas produksi perusahaan, karena dapat diketahui bahwa perencanaan jangka 

panjang masih belum dimiliki perusahaan sehingga kapasitas produksi belum 

sempurna, permasalahan ini berakibat pada proses produksi tidak terkendali dan 

perusahaan terlmabat untuk memenuhi permintaan konsumen. Oleh karena itu perlu 

diadakan kajian evaluasi dalam rangka mengidentifikasi pemenuhan permintaan 

konsumen terhadap produk parutan kelapa dan pemotong singkong. Usulan yang 

dilakukan adalah perencanaan kebutuhan kapasitas produksi dengan pendekatan 

Rough cut Capacity Planning (RCCP) guna memenuhi pemesan. Langkah pertama 

yang harus dilakukan oleh perusahaan dalam memenuhi permintaan yaitu 

meramalkan berapa permintaan konsumen yang akan dibutuhkan setiap bulannya 

setelah dilakukan pengolahan data. Peneliti melakukan peramalan menggunakan 3 

metode yaitu Exponential Smoothing With Trend, Moving Average (MA), dan 

Exponential Smoothing, setelah memilih metode Moving Everage dengan Nilai 

MAD Pemarut kelapa sebesar 37,963 dan metode Exponential Smoothing dengan 

Nilai MAD Pemotong Singkong 46,117, maka dapat diketahui jumlah permintaan 

yang dibutuhkan perusahaan untuk memenuhi permintaan konsumen sebanyak 

4.321 unit Pemarut kelapa dan 2.799 unit Pemotong Singkong dengan total 7.120 

unit. Langkah selanjutnya melakukan perhitungan kebutuhan sumber daya untuk 

memaksimal hasil perencanaan produksi perusahaan memiliki waktu yang tersedia 

985,6 jam. 

Kata kunci : Rough Cut Capacity Planning (RCCP), Peramalan, Kapasitas Produksi 
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ABSTRACT 

In the industrial world, indusrial products have a higher selling value than 

other sectors. This is because industrial products are very diverse and 

provide high value and benefits for the community. UD.Mandiri is a 

manufacturing company that produces gated coconut and cassava cutters. 

UD.Mandiri currently has problems in meeting consumer demand. Given the 

large level of consumer demand, the company must improve the apropriate 

production schedule in order to increase the companys production capacity, 

because it can be seen that long term planning is still not owned by the 

company so that the production capacity is not perfect, this problem results 

in the production process being out of control and the company is too late to 

fulfill the demand. Consumer demand therefore it is necessary study in order 

to identify the fulfillment of consumer demand for grated coconut and cassava 

cutter products. The proposal made is to plan production capacity 

requirements with the Rough Cut Capacity Planning (RCCP) approach to 

meet the customer. The first step that must be taken by the company in meeting 

demand is to predict how much consumer demand will be needed every month 

after data processing is carried out. Researchers forecast using e methods, 

namely Exponential Smoothing With Trend, Moving Everage (MA), and 

Exponential Smoothing, after choosing the Moving Everage method with an 

MAD value of coconut grater of 37.963 and an Exponential Smoothing 

method with an MAD value of cassava cutter 46.117, it can be seen the 

number of requests The company needs to meet consumer demand as many 

as 4,321 unit of coconut grater and 2,799 units of cassava cutter with a total 

of 7.120 units. The next step is to calculate resource requirements to maximize 

the results of the companys production planning, having available time of 

985,6 hours. 

 

 
Keywords : Rough Cut Capacity Planning (RCCP), Forecasting, Production 

Capacity 
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