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ABSTRAK

PT. Teknik Tadakara Sumberkarya merupakan perusahaan yang bergerak di
bidang manufaktur yang didirikan pada tahun 1990 Perusahaan ini
merupakan salah satu produsen terkemuka dalam pembuatan papan hubung
utama (switchboard) untuk kelautan dan industri di Indonesia. pembuatan
panel listrik kapal (Main Swicth Board ). Akan tetapi, masih saja terdapat
kecelakaan kerja pada unit produksi panel listrik kapal PT. Teknik Tadakara
Sumberkarya. Setelah dianalisa terdapat keselahan faktor yaitu pada :
penerapan sistem K3 pada perusahaan yang belum berjalan sesuai peraturan
yang ada, kedisiplinan tenaga kerja dalam menaati peraturan K3 yang ada,
alat pelidung diri yang tidak dipakai sesuai fungsinya.

Oleh karena itu untuk mengetahui penyebab dan meminimalisasi terjadinya
kecelakaan kerja di unit produksi PT. Teknik Tadakara Sumberkarya adalah
metode diagram tulang ikan, diagram pareto. Dan sehingga kita dapat
menghitung frekuensi kecelakaan (FR), menghitung keparahan kecelakaan
kerja (SR) dan menghitung angka Safe — T — Score.

Hasil analisa dari metode Diagram Tulang Ikan, Diagram Pareto maka dapat
diketehui (sebab — akibat) kecelakaan kerja, data penyebab kecelakaan kerja,
data akar penyebab kecelekaan kerja, solusi akar penyebab, serta persentase
yang paling dominan berdasarkan diagram pareto. Dan kecelakaan kerja
yang paling sering terjadi pada tahun 2016 terjadi 122 kali kecelakaan kerja
dan pada tahun 2017 terjadi 100 kali kecelakaan kerja, dari perhitungan Safe
— T — Score di dapat — 1.803279 angka tersebut berada diantara +2,00 dan -
2,00 yang berarti tidak menunjukkan perubahan pada tahun 2016 sampai
tahun 2017, berarti pada unit produksi panel listrik kapal belum terjadi
pembenahan yan serius untuk menekan angka kecelakan pada tahun

berikutnya, sehingga perlu diambil tindakan untuk menekan angka
kecelakaan kerja pada tahun yang akan datang.

Kata Kunci : Diagram Tulang Ikan, Diagram Pareto, Frequency Rate (FR),
Severity Rate (SR), Safe — T — Score.
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ABSTRACT

PT. Teknik Tadakara Sumberkarya Engineering is a company engaged
in manufacturing which was established in 1990 this company is one of the
leading manufacturers in the manufacture of switch board for marine and
industrial in Indonesia. Create a main switch board. Howover, there are still
work accidents on the electrical panel production unit of PT. Teknik
Tadakara Sumberkarya, once analyzed there are error factor that is on :
applying of OSH system to company that have not run according to existing
regulation, labor discipline in waiting for existing K3 regulation, self
protection tool not used according to its function.

Therefore to know the cause and minimize the occurrence of work
accidents unit production PT. Teknik Tadakara Sumberkarya is method of
fish bone diagram, pareto diagram. And so we can calculate the frequency of
accidents (FR), calculate the Severity of work accidents (SR). And calculate
the number of Safe — T — Score.

The results of the analysis of fish bone diagram method, pareto diagram
can be know (cause — effect) accidents, the root of the problem solution, and
the most dominant percentage based on the pareto diagram. And the most
frequent accidents in 2016 accurred 122 times the work accidents in 2017
occurred 100 times the work accidents, from the calculation of Safe — T —
Score obtained -1.803279 figures between +2.00 and -2.00 which means no
significant change in 2016 until 2017, means that in the electric ship panel
production unit there has not been a serious correction to reduce the number
of accidentsin in the next year, so it is necessary to take action to suppress
the rate of work accidents in the next year.

Keywords : Fish bone Diagram, Pareto Diagram, Frequency Rate (FR),
Severity Rate (SR), Safe — T — Score.
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