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ABSTRAK

Perencanaan Tata Letak Fasilitas merupakan teknik dan langkah-langkah
dalam memperbaiki layout suatu peruahaan industri agar mampu diperoleh
perubahan layout dalam upaya untuk penanganan fasilitas dan material
handling agar kegiatan prosesnya lebih efesien dan optimal. CV.Berkat
Kharisma sejahtera merupakan sebuah industri manufaktur yang bergerak
dalam produksi pembuatan bantal dan boneka. Tata letak pada CV.Berkat
Kharisma sejahtera yang ada saat ini masih kurang baik, Dikarenakan tata letak
mesin yang kurang teratur, dan hal tersebut mengakibatkan proses produksi
terganggu. Jarak antar departemen produksi yang cukup jauh menimbulkan
ongkos material handling yang cukup besar. Dalam meneyelesaikan masalah
tersebut maka dilakukan perancangan ulang tata letak fasilitas ARC (Activity
Relationship Chart). Dari perhitungan from to chart (FTC) maka didapat nilai
total momen produk yang minimal, yaitu pada trial 1 dan dengan layout yang
baru lintasan produksi yang berbolak balik bisa dihilangkan, menjadi aliran
proses yang lebih teratur.bahwa jarak perpindahan bahan baku hingga produk
jadi memiliki Memliki selisih jarak 20 m dari jarak layout awal dan waktu
perpindahaan waktu material jadi lebih cepat dan dapat memotong waktu yang
terbuang,dan biaya material handling layout usulan lebih kecil dibanding
dengan layout awal, yaitu adanya selisih biaya antara layout usulan dengan
layout awal sebesar Rp. 831.444/bulan. Berarti layout usulan akan lebih
meminimalisasi biaya material handling pada CV.Berkat Kharisma Sejahtera
Kata kunci : Perancangan Tata Letak Produksi,layout, ARC (Activity
Relationship Chart),FTC (from to chart)



ABSTRACT

Facility Layout Planning is a technique and steps in improving the
layout of an industrial company so that layout changes can be obtained in an
effort to handle facilities and material handling so that the process activities
are more efficient and optimal. CV.Berkat Kharisma Prosperous is a
manufacturing industry engaged in the production of pillows and dolls. The
layout of the existing CV.Berkat Kharisma Prosperous is still not good, Due to
the irregular layout of the machine, and this causes the production process to
be disrupted. The distance between production departments is far enough to
cause material handling costs that are quite large. In solving this problem, a
redesign of the ARC (Activity Relationship Chart) facility layout was carried
out. From the calculation from to chart (FTC), the minimum total moment
value of the product is obtained, namely in trial 1 and with the new layout, the
alternating production trajectory can be eliminated, becoming a more regular
process flow. It has a difference of 20 m from the initial layout distance and
the material time transfer time is faster and can cut wasted time, and the
material handling cost of the proposed layout is smaller than the initial layout,
namely the difference in costs between the proposed layout and the initial
layout of Rp. 831,444/month. This means that the proposed layout will further
minimize material handling costs on CV.Berkat Kharisma Sejahtera

Keywords : Production Layout Design,layout, ARC (Activity Relationship
Chart),FTC (from to chart)
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