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ABSTRAK
PERANCANGAN KURSI YANG ERGONOMIS UNTUK MENINGKATKAN
KENYAMANAN DAN UNTUK MENURUNKAN PEMAKAI
(Studi Kasus UD Murdani)

UD.Murdani adalah badan usaha yang bergerak dibidang furniture atau bisa
disebut dengan home industri. Hasil yang diperoleh dari penelitin ini
adannya perubahan tingkat kelelahan dari yang semula agak lelah menjadi
tidak lelah, dari semula ada gangguan otot menjadi tidak terganggu, serta
meningkatkan tingkat kenyamanan dari yang tidak nyaman menjadi nyaman.
Sehingga bisa dikatakan bahwa kursi sekolah dengan desain baru lebih
ergonomis.Dalam penelitian ini juga dilakukan perhitungan harga pokok
produksi dengan menghitung biaya tenaga kerja, biaya bahan baku, biaya
pemesinan, biaya overhead dan biaya-biaya penggunaan setiap unit produk.
Dari hasil yang diperoleh total biaya pokok produksi produk kursi yang
meliputi biaya bahan baku sebesar Rp. 70.000 / unit + biaya tenaga kerja Rp.
20.617 / unit + biaya pemesinan Rp. 6.109,39 / unit + biaya Overhead = Rp.
8.386 / unit = Rp.105.112,39 / unit.

Kata Kunci : Anthropometri, Ergonomi, Harga Pokok Produksi



ABSTRACT
ANALYSIS OF COST OF PRODUCTION PRICE IN THE MAKING OF
ERGONOMIC SCHOOL CHAIRING
(UD Murdani Case Study)

UD.Murdani is a business entity engaged in furniture or can be called with
home industry. The results obtained from this penelitin adannya change in
fatigue level from the former rather tired to be not tired, from the beginning
there is a muscle disorder becomes undisturbed, as well as increase the
comfort level of the uncomfortable to be comfortable. So that can be said that
school chair with new design more ergonomis. In this research also done
calculation of cost of goods production by calculating labor cost, raw
material cost, machining cost, overhead cost and cost usage each unit of
product. From the results obtained the total cost of production of seat
products which includes raw material costs of Rp. 70,000 / unit + labor cost
Rp. 20.617 / unit + machining cost Rp. 6,109,39 / unit + Overhead cost = Rp.
8,386 / unit = Rp.105.112,39 / unit.

Keywords: Anthropometry, Ergonomics, Cost of Production.
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