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ABSTRAK 

STUDI EKSPERIMEN PENGARUH SUHU DAN WAKTU TAHAN 

SINTERING TERHADAP NILAI KEKERASAN DARI PADUAN Al-Mg 

DENGAN METODE METALURGI SERBUK 

 

Penelitian ini dilakukan untuk menguasai pembuatan paduan dari Al dengan 

Mg melalui teknik metalurgi serbuk. Penguasaan teknologi pembuatan material 

paduan Al-Mg dapat mengatasi kebutuhan manusia terhadap barang – barang yang 

berkualitas dengan cara merekayasa pada saat pembuatan. 

Pengaruh suhu sintering dengan variasi 400 °C, 450 °C dan 500 °C 

berpengaruh terhadap densitas, struktur mikro dan kekerasan. Semaikin tinggi suhu 

sintering maka akan diiringi dengan kenaikan densitas dan akan berbanding terbalik 

pada nilai kekerasan.. Nilai densitas terendah ada pada suhu sintering 400 °C untuk 

spesimen Al-Mg4,5% serta 500 °C untuk spesimen Al murni dengan angka 2,43 

gr/cm3 dan 2,35 gr/cm3.  Nilai kekerasan tertinggi ada pada spesimen A4 dan D4 

dengan nilai kekerasan 50,94 HRB dan 49,15 HRB 

Pengaruh waktu tahan sintering dengan variasi 60 menit, 90 menit dan 120 

menit. Berpengaruh terhadap densitas, struktur mikro dan nilai kekerasan. Semakin 

lama waktu tahan sinter akan menyebabkan nilai densitas meningkat dan terjadi 

penurunan pada nilai kekerasan. Berdasarkan pengamatan yang telah dilakukan 

nilai densitas teritinggi ada pada spesimen C5 dan E4,5 dengan nilai densitas 

2,54gr/cm3 dan 2,48gr/cm3. Nilai kekuatan tertinggi A4 dan D4 dengan nilai 50,94 

HRB dan 49,15 HRB. 

Kata Kunci : Al-Mg, Al, Densitas, Rockwell B, Struktur mikro
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ABSTRACT 

EXPERIMENTAL STUDY OF THE INFLUENCE OF SINTERING 

RESISTANCE TEMPERATURE AND TIME ON THE HARDNESS VALUE 

OF Al-Mg ALLOY WITH POWDER METALLURGY METHOD 

 

This research was conducted to master the manufacture of alloys from Al with 

Mg through powder metallurgy techniques. Mastery of technology for making Al-Mg 

alloy materials can overcome human needs for quality goods by engineering at the 

time of manufacture. 

The effect of sintering temperature with variations of 400 °C, 450 °C and 500 

°C affects the density, microstructure and hardness. The higher the sintering 

temperature, the higher the density and the inversely proportional to the hardness 

value. The lowest density values were at a sintering temperature of 400 °C for 4.5% 

Al-Mg specimens and 500 °C for pure Al specimens with numbers 2.43 gr/cm3 and 

2.35 gr/cm3. The highest hardness values are on specimens A4 and D4 with hardness 

values of 50.94 HRB and 49.15 HRB 

Effect of sintering hold time with variations of 60 minutes, 90 minutes and 

120 minutes. Affects the density, microstructure and hardness values. The longer the 

sintering time will cause the density value to increase and a decrease in the hardness 

value. Based on observations that have been made, the highest density values are in 

specimens C5 and E4,5 with a density value of 2.54gr/cm3 and 2.48gr/cm3. The 

highest strength values are A4 and D4 with a value of 50.94 HRB and 49.15 HRB. 

Keywords: Al-Mg, Al, Density, Rockwell B, Microstructure 
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