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LAMPIRAN 

 

1. PERSIAPAN BAHAN 

A B 

 

 

Keterangan : A. Aluminium (Al). B. Magnesium (Mg) 

2. PROSES PENCAMPURAN 

A B 
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C D 

  

 

Keterangan : A.B. Proses pengadukan dengan metode dry mixing, C.D. 

Proses penimbangan bahan sebelum di cetak dengan massa 5gram. 

3. PROSES PENCETAKN 

 

A B 

 
 

C D 
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E F 

 

 

G H 

  

 

Keterangan : A. Alat cetakan spesimen (Die), B. Penimbangan bahan 

spesimen Al-Mg dengan massa 5gram. C. Penuangan serbuk kedalam 

cetakan. D. Penampakan serbuk didalam cetakan E. Peletakan alat cetakan 

pada hidrolik press dengan tekanan 5000psi dan waktu tahan tekan 5 menit. 

F. Spesimen yang sudah jadi dalam bentuk tablet. G. Penimbangan sampel 

H. Mengukur diameter sampel. 
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4. PROSES SINTERING 

A B 

  

C D 

 
 

E F 

 

 

Keterangan : A. Alat perlakuan panas (furnace). B. Melakukan setting 

waktu tahan Sintering dengan Waktu Tahan Sintering 60,90,120 menit. C. 

Melakukan setting Suhu Temperatur 400oC,450oC, dan 500oC. D. Suhu 

Temperatur 450oC. E. Spesimen setelah mendapat perlakuan panas. F. 

Dokumentasi tempat laboratorium. 
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5. PROSES PENGUJIAN DENSITAS 

 

A B 

 

 

C D 

  

E 

 

 

Keterangan : A. Menyiapkan alat dan bahan  B. Waterpass untuk mencari 

lokasi yang merata untuk tempat timbangan. C. Penimbangan spesimen 

untuk massa awal. D. Mengukur massa air dengan volume skala10 ml E. 

Spesimen dimasukkan ke dalam air aquades   
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6. PROSES PENGUJIAN STRUKTUR MIKRO 

 

 

 

Keterangan : A. Alat pengujian Struktur mikro. B. Cairan NaOH untuk 

etsa (etching) pada permukaan spesimen. C. Penuangan cairan etsa (etching) 

D. Spesimen ysng sudah dikasih cairan NaOH. E. Pengamatan Struktur 

mikro. E. Hasil Struktur mikro. 

A B 

 
 

C D 

  

E F 
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7. PROSES PENGUJIAN KEKERASAN ROCKWELL B 

 

A B 

  

C D 

 
 

E F 
 

 
 

Keterangan : A. Alat uji kekerasan Rokwell B. B Proses penempatan 

sampel dengan menempelkan indentor bola baja berdiameter 1/16 inchi. C. 

Setting alat Rockwell B dengan HRB 100 kgf. D. Angka nilai kekerasan 

setelah alat beroprasi. E. Mencatat data yang sudah muncul. F. Sampel 

setelah melewati Uji Kekerasan. 

 

‘ 
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Hasil turnitin 
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