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Menghitung Batas Kendali Atas (UCL) Dan Batas Kendali Bawah (LCL)\ 

1. Batas kendali atas (UCL) 

Diketahui  �̅� = 0,055263 

   𝑧 = 3 

      𝑛 = pada tanggal 5 april = 420 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

420
 ) 

UCLp = 0,088711 

𝑛 = pada tanggal 12 april = 600 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

600
 ) 

UCLp = 0,083248 

𝑛 = pada tanggal 19 april = 660 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

660
 ) 

UCLp = 0,081945 

𝑛 = pada tanggal 26 april = 335 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

335
 ) 

UCLp = 0,091645 
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𝑛 = pada tanggal 3 mei = 905 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

905
 ) 

UCLp = 0,078049 

𝑛 = pada tanggal 10 mei = 545 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

545
 ) 

UCLp = 0,084626 

𝑛 = pada tanggal 17 mei = 550 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

550
 ) 

UCLp = 0,084492 

𝑛 = pada tanggal 24 mei = 300 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

300
 ) 

UCLp = 0,094839 

𝑛 = pada tanggal 31 mei = 640 
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UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

640
 ) 

UCLp = 0,082359 

 

𝑛 = pada tanggal 7 juni = 370 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

370
 ) 

UCLp = 0,090899 

𝑛 = pada tanggal 14 juni = 430 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

430
 ) 

UCLp = 0,088320 

𝑛 = pada tanggal 21 juni = 980 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

980
 ) 

UCLp = 0,07716 

𝑛 = pada tanggal 28 juni = 845 

UCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 
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UCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

845
 ) 

UCLp = 0,07884 

2 Batas kendali bawah (LCL) 

Diketahui  �̅� = 0,055263 

   𝑧 = 3 

      𝑛 = pada tanggal 5 april = 420 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

420
 ) 

LCLp = 0,021815 

𝑛 = pada tanggal 12 april = 600 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

600
 ) 

LCLp = 0,027279 

𝑛 = pada tanggal 19 april = 660 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

660
 ) 

LCLp = 0,028581 

 

𝑛 = pada tanggal 26 april = 335 
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LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

335
 ) 

LCLp = 0,018882 

𝑛 = pada tanggal 3 mei = 905 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

905
 ) 

LCLp = 0,032477 

 

 

𝑛 = pada tanggal 10 mei = 545 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

545
 ) 

LCLp = 0,0259 

𝑛 = pada tanggal 17 mei = 550 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

550
 ) 

LCLp = 0,026034 

𝑛 = pada tanggal 24 mei = 300 
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LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

300
 ) 

LCLp = 0,015687 

𝑛 = pada tanggal 31 mei = 640 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

640
 ) 

LCLp = 0,028167 

𝑛 = pada tanggal 7 juni = 370 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

370
 ) 

LCLp = 0,019627 

 

𝑛 = pada tanggal 14 juni = 430 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

430
 ) 

LCLp = 0,022206 

𝑛 = pada tanggal 21 juni = 980 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 
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LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

980
 ) 

LCLp = 0,033366 

 

𝑛 = pada tanggal 28 juni = 845 

LCLp = �̅� + 3(√
p̅ (1−p̅)

n
 ) 

LCLp = 0,055263+ 3 (√
0,055263(1−0,055263)

845
 ) 

LCLp = 0,031682 
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GAMBAR JENIS - JENIS CACAT : 

Cacat Warna 

 

Cacat Mblobor 

 

Cacat Kotor 
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GAMBAR PRODUK JADI : 
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GAMBAR PROSES PRODUKSI : 

Proses Pemotongan 

 

Proses Pengecapan 
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Proses Pewarnaan 
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Proses Pembersihan malam danPencucian 
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Proses Penutupan motif 

 

Proses Pengeringan  

 
 

GAMBAR ALAT CAP : 
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