BAB YV
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1. Kesimpulan
Dari hasil penelitian tentang pengaruh suhu sintering dan waktu tahan sintering
terhadap densitas, struktur mikro dan nilai kekerasan (HRB) dengan paduan

aluminium dan penguat magnesium 4,5% serta divariasikan suhu sintering dan waktu
tahan sintering, maka dapat disimpulkan sebagai berikut :

l.

Pengaruh suhu sintering dengan variasi 400 °C, 450 °C dan 500 °C
berpengaruh terhadap densitas, struktur mikro dan kekerasan. Semaikin
tinggi suhu sintering maka akan diiringi dengan kenaikan densitas dan akan
berbanding terbalik pada nilai kekerasan. Nilai densitas terendah ada pada
suhu sintering 400 °C untuk spesimen Al-Mg4,5% serta 500 °C untuk
spesimen Al murni dengan angka 2,43 gr/cm® dan 2,35 gr/cm®. Nilai
kekerasan tertinggi ada pada spesimen A4 dan D4 dengan nilai kekerasan
50,94 HRB dan 49,15 HRB

Pengaruh waktu tahan sintering dengan variasi 60 menit, 90 menit dan 120
menit. Berpengaruh terhadap densitas, struktur mikro dan nilai kekerasan.
Semakin lama waktu tahan sinter akan menyebabkan nilai densitas
meningkat dan terjadi penurunan pada nilai kekerasan. Berdasarkan
pengamatan yang telah dilakukan nilai densitas teritinggi ada pada spesimen
C5 dan E4,5 dengan nilai densitas 2,54gr/cm® dan 2,48gr/cm’. Nilai
kekuatan tertinggi A4 dan D4 dengan nilai 50,94 HRB dan 49,15 HRB.

5.2. Saran

Supaya penelitian berikutnyalebih baik mengenai suhu sintering dan waktu tahan
sintering Al-Mg4,5% terhadap nilai densitas, struktur mikro dan nilai kekerasan,
maka penulis menyarankan :

1.

Pada tahap pencampuran dilakukan harap lebih diperhatikan guna
menghindari adanya kesalahan dalam tahap tersebut.

Untuk penilitian berikutnya dapat dilakukan dengan perlakuan terhadap
pendinginan setelah dilakukan sintering.

Penelitian berikutnya dapat dikembangkan dengan menambahkan unsur
lainnya dan ditambahkan pengujian SEM.
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