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ABSTRAK 

  

STUDI EKSPERIMEN PENGARUH TEKANAN DAN SUHU SINTERING  

TERHADAP DENSITAS PADUAN Al-Mg DENGAN METODE  

METALURGI SERBUK  

  

Pada penelitian ini menentukan efek dari variasi tekanan dan suhu sintering 

terhadap densitas, struktur mikro dan kekerasan dengan metode metalurgi serbuk. 

Bahan dasar material yang digunakan yaitu serbuk aluminium murni dengan 

penambahan serbuk magnesium.  Pada variasi tekanan yang diberikan sebesar 4000, 

5000, dan 6000 Psi, dengan temperature sintering 400°, 450°, dan 500°C. Untuk 

pengambilan data ini menggunakan pengujian densitas, struktur mikro, dan 

kekerasan. Dari hasil pengujian didapatkan nilai densitas setiap jenis tekanan dan suhu 

sintering dimana nilai terbesar pada tekanan 4000 Psi dengan temperatur suhu 

sintering 500°C sebesar 2,49 g/cm3, dan nilai densitas terendah pada tekanan 6000 Psi 

dengan temperatur sintering 500°C. Dan juga efek pada struktur mikro dengan variasi 

tekanan dan suhu sintering sangat berpengaruh terhadap nilai densitas dan kekerasan, 

yang mengakibatkan nilai densitas semakin menurun seiring besarnya tekanan dan 

suhu sintering yang diberikan, dan nilai kekerasan turun seiring dengan penambahan 

suhu sinter. Dari hasil penelitian didapatkan nili kekerasan terbesar ada pada tekanan 

6000 Psi pada suhu sintering 400°C sebesar 50,92 HRB, dan nilai kekerasan terendah 

terdapat pda tekanan 5000 Psi pada suhu sintering 500°C sebesar 47,65 HRB. Hal ini 

menunjukan bahwa tekanan dan suhu sintering sangat berpengaruh pada nilai 

densitas, struktur mikro dan kekerasan.  

  

Kata kunci: Paduan Al-Mg, Metalurgi Serbuk, Tekanan, Sintering, Kekerasan. 
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ABSTRACT 

 

EXPERIMENTAL STUDY OF THE EFFECT OF SINTERING PRESSURE 

AND TEMPERATURE ON AL-Mg ALLOY DENSITY USING POWDER 

METALLURGY METHOD 

  

In this study determine the effect of pressure variations and sintering 

temperature on density, microstructure and hardness by powder metallurgy method. 

The basic material used is pure aluminum powder with the addition of magnesium 

powder. At the given pressure variations of 4000, 5000, and 6000 Psi, with sintering 

temperatures of 400°, 450°, and 500°C. To collect this data, density, microstructure, 

and hardness tests were used. From the test results obtained the density value of each 

type of pressure and sintering temperature where the largest value at a pressure of 

4000 Psi with a sintering temperature of 500°C is 2,49 g/𝑐𝑚3, and the lowest density 

value is at a pressure of 6000 Psi with a sintering temperature of 500 °C is 2,33 g/𝑐𝑚3. 

And also the effect on the microstructure with variations in sintering pressure and 

temperature greatly affects the density and hardness values, which causes the density 

value to decrease with the amount of pressure and sintering temperature given, and 

the hardness value decreases with the addition of the sintering temperature. From the 

results of the study, it was found that the greatest hardness value was at a pressure of 

6000 Psi at a sintering temperature of 400°C at 50.92 HRB, and the lowest hardness 

value was found at a pressure of 5000 Psi at a sintering temperature of 500°C at 47.65 

HRB. This shows that the sintering pressure and temperature greatly affect the 

density, microstructure and hardness values.  

  

Keywords: Al-Mg Alloy, Powder Metallurgy, Pressure, Sintering, Hardness.  
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